Prilog 1. Ne-tehnicki sazetak

Netehnicki sazetak

1. Naziv, lokacija, operater i vlasnik postrojenja

Naziv operatera: PIREKO d.o.o0.

Adresa operatera: Milana Prpica 115 a, 49 243 Oroslavje

Odgovorna osoba operatera: lvica Knezic, dipl. ing. stroj.

Maticni broj operatera: 88078264306

Naziv postrojenja: Pogon za proizvodnju elemenata od nehrdajuceg celika unutar poslovnog kompleksa
Pireko d.o.0. u Oroslavju

Lokacija postrojenja: k.C. 1338/3, k.o.: Oroslavje, Oroslavje, Krapinsko-zagorska Zupanija

2. Kratki opis postrojenja, ukupne aktivnosti i glavni proizvodi

Predmet Zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole je novo postrojenje za proizvodnju elemenata od
nehrdajuceg celika povriinskom obradom metala u kojoj se primjenjuje kemijski postupak, s kadama za
obradu ukupne zapremine 96 m’.

Proizvodna hala za proizvodnju elemenata od nehrdajuceg celika biti ¢e prizemni objekt povriine oko 802
m®.
Proizvodnija ukljuéuje slijedece postupke:

e priprema, krojenje i savijanje;

e sastavljanje i zavarivanje;

e ispitivanje;

e (iscenje i pasivizacija.

Proizvodna hala biti ¢e podijeliena na sliedece tehnoloske podijedinice:
e prostor za pripremu i krojenje;
e prostor za sastavljanje elemenata i konstrukcija od nehrdajuceg Celika;
e prostor za zavrinu obradu (povriinska obrada metala u kojoj se primjenjuje kemijski postupak);
e laboratorij za ispitivanje vode i pasivnosti;
e uredski prostor voditelja proizvodnje.

Tehnoloske proizvodne mogucnosti ¢e biti takve da se mogu izraditi proizvodi iz nehrdajuceg celika
slijedecih gabarita:

e promjer do 3300 mm,

e debljina stjenke do 10 mm,

e teZinado 10 tona.

Glavni proizvodi su: lim kvalitete AISI 304, lim kvalitete AISI 316, cijevi nehrdajuce AISI 304, cijevi nehrdajuce
AlSI 316, podnice AISI 304, podnice AlSI 316.




3. Naziv, oznaka i kapacitet glavne djelatnosti postrojenja sukladno Prilogu 1. i sve ostale aktivnosti
sukladno Prilogu 1. Opis svake aktivnosti s naglaskom na potencijalne utjecaje na okolis i koristenje
resursa i nastale emisije

Prema Prilogu I. Uredbe o okoli3noj dozvoli (“Narodne novine” br. 8/14) novo predmetno postrojenje za
povrsinsku obradu metala spada u djelatnost pod tockom:

e 2.6. Povriinska obrada metala ili plastiénih materijala u kojima se primjenjuje elektrolitski ili
kemijski postupak, s kadama za obradu zapremine preko 30 m®.

OPIS AKTIVNOSTI

U dijelu hale predvidenom za pripremu, krojenje i savijanje, doprema se osnovni materijal. Krojenje se
odvija hidraulickim Skarama, plazmom ili se dopremaju komadi izrezani laserom u kooperaciji. lzrezani
komad se dimenzionalno kontrolira, te se izvodi priprema za zavarivanje prema zahtjevima tehnicke
dokumentacije. Nakon te faze pristupa se savijanju na potrebni radijus. Savijanje se izvodi na stroju za
kruzno savijanje sa kaljenim valjcima da se izbjegne utiskivanje materijala valjaka u povrsinu nehrdajuceg
lima.

Dijelovi pravokutnih posuda i konstrukcija ¢e se savijati na uredaju sa prizmama posebno obradenim za
savijanje nehrdajuceg celika bez ostecenja povrsine.

Za filtriranje prasine nastale bruenjem primjenjivati ¢e se vrecasti filteri.

Prostor za sastavljanje elemenata i konstrukcija od nehrdajuceg celika opremljen je aparatima za
zavarivanje, ru¢nim elektricnim alatom za bruSenje i radnim stolovima sa napravama za stabiliziranje. Na
radnom mjestu rade dva zaposlenika i sastavljaju proizvod do potpunog kompletiranja prema radionickom
nacrtu. Transport u ovom dijelu hale odvija se kranskim dizalicama, odnosno rucnim vilicarima ako se radi o
malim i l[ak3im dijelovima.

Za filtriranje prasine nastale brusenjem primjenjivati ¢e se vrecasti filteri.

Nakon zavrsetka zavarivanja svaki proizvod se dimenzionalno kontrolira, te se ispituju zavareni spojevi. Obim
i vrsta ispitivanja zavarenih spojeva definiran je tehni¢ckom dokumentacijom u skladu sa klasom posude ili
elementa. Metode ispitivanja su: vizualna kontrola, kontrola penetrantima, ispitivanje ultrazvukom i
snimanje zavarenih spojeva rendgenom ili izotopom. Nakon provedenih ispitivanja zavarenih spojeva sve-]
posude za plinovite ili teku¢e medije se podvrgavaju tlaénoj probi, uz prethodnu provedbu ¢iscenja.

U dijelu objekta namijenjenom za zavrinu obradu — povriinsku obradu metala kemijskim postupkom, ;'
predvidena su tri bazena (kade) prema posebnom tehnoloskom postupku: bazen za Ciscenje, bazen 73
ispiranje i bazen za pasivizaciju gotovih elemenata, dva spremnika Ciste vode volumena, te podzemni|
prihvatni bazen za neutralizaciju otpadnih voda.

Postupak povrsinske obrade metala se odvija u nekoliko faza:

e odmaséivanje — za otklanjanje povrSinske necistoce koriste se odmascivaci-detergenti i pumpa 73
ispiranje pod visokim tlakom tople vode; otpadna vode se sakuplja i obraduje;

e (i8éenje — skidanje termickih oksida (na mjestu zavara i u zoni utjecaja topline) odvija se u bazen

ispunjenom odredenim kemijskim sredstvima (,bazen 1“);

e ispiranje-odvija se u bazenu kojim se ukloni do 90% kemijskog sredstva te mlazom vode pod visokimj|

tlakom (,,bazen 2) |

e pasivizacija — postupak kojim se obnavlja zastitni sloj uranjanjem proizvoda u bazen s ker‘ﬂll-‘3kI

sredstvima (,bazen 3“); '

e ispiranje nakon pasivizacije — ispiranje ostatka sredstava provodi se procis¢enom vodom pod vlsoki_

tlakom; =




® procis¢avanje otpadnih voda i plinova — neutralizacija se planira izvoditi zatvorenim recirkulacijskim
sustavom, tj. vracanjem vode u postupak pranja i ispiranja.

Kontrola ispravnosti provedbe postupka

Nakon 3to se proizvod osusi radi se kontrola provedbe postupka standardnim metodama. U tom postupku
se mjeri pasivnost i postojanje slobodnog Zeljeza.

lzdavanije pratece dokumentacije

Ako se ustanovi da su svi postupci uredno provedeni, da je postignut estetski izgled proizvoda te stvoren
kvalitetan zastitni sloj, izdaje se odgovarajuci izvjeStaj koji se prilaze pratecoj atestno-tehnickoj
dokumentaciji.

Manipulacija proizvodima (obratcima) provodi se pomocu kranskih dizalica.

4. Utrosena energija i voda — godisnje kolitine

Procjena godisnje potro3nje elektri¢ne energije iznosi oko 74.739 kWh.

Ukupna godidnja potrosnja energije za potrebe grijanja zimi i rada plinskog isparivaca procijenjena je na
175,6 GJ. Toplina koja se proizvodi tijekom isparavanja vode iz bazena, koristiti ¢e se za grijanje procesnih
otopina na radnu temperaturu, te za dogrijavanje vode za pranje.

Ukupna potro3nja energije za tehnoloske i ostale procese procijenjena je na oko 444,7 GJ/god.

Planirano postrojenije biti ¢e priklju¢eno na javnu vodoopskrbnu mrezu tvrtke Zagorski vodovod Zabok d.o.o.
Voda ce se koristiti za tehnolo$ke i protupozarne potrebe. Za tehnolotke potrebe koristiti ¢e se oborinska
voda (spremnik kisnice). Gubici vode koji nastaju u tehnologkom procesu, dopunjavati ¢e se iz spremnika
oborinskih voda ili vodom iz vodovoda.

Ukupna potro$nja, tehnolo3ke i protupoZarne vode na kompleksu, spojena je preko postojeceg vodomjernog
okna, u kojem su ugradena dva vodomjera, vodomjer za hidrantsku mre3u i vodomijer za sanitarnu potroénu
vodu.

Godisnja potrodnja vode za povriinsku obradu procjenjuje se na oko 300 m>. GodiSnja potrodnja vode za

pranje hale za zavrsnu obradu procjenjuje se na oko 125 m*.

U prostorima koji su predmet ove Struéne podloge nema sanitarnih prostora, te se u ovom proizvodnom
pogonu voda nece trositi u sanitarne svrhe. Sanitarije djelatnika postoje u posebnoj gradevini na kompleksu
(postojecem objektu Pireko d.o.0.).

5. Kljucne sirovine i opasne tvari

Sirovine, sekundarne Uitiibay Ii
sirovine i ostale tvari P B Godisnja potrosnja |
postrojenju |
|
limovi i plocevine [ 150 t/g |
—— sirovine za
| cijevi bt 5t/g
= ==

| profili 0,5t/g ;
e | 'i
I komprimirani zrak - | 335,34 t/g [

reciklirana voda |‘305'tup?k 250

ispiranja




argon 7.2601/g
ugljikov dioksid tehnicki plin 1.320 /g
dusik 480 I/g
tupak
Sumporna kiselina ! E'P_S,u;'_a 3001/g
[ tiscenja | ,
i Fluorovodiéna kiselina | ;{?'sfup_ak | 100 1/g
| ¢iscenja
—— - = = ——
Dugicna kiselina pustupak 300 /g ,
pasivizacije [
—_— | Eemaiearae L L — |
Kalijeva lufina | odmaiéivanje 100 kg/god
Natrijeva luzina
| - — 2.000 I/g
[ s sredstva za
| Gadeno vapno | ——
‘ neutralizaciju |
Klorovediéna kiselina ! 100 kg/god
|
| Sredstvo za |
P |
Natrijev bisulfit koagulaciju | 100 kg/god |
4 } ) | '
| Kisik . tehnicki plin | 4.675 l/g

e

Za zrak:
e Dusicni oksidi i ostali dusi¢ni spojevi
e Fluor i njegovi spojevi

7. Opis izvora industrijskih emisija iz postrojenja

lzvori emisija oneciscujucih tvari u zrak iz postrojenja biti ¢e: ispust iz scrubbera za mokro procicavanje
(neutralizaciju) otpadnih plinova iz procesa povriinske obrade metala (Z2) i ispust plinskog plamenika
isparivaca snage 48 kw (Z1).

U postupku kemijskog cis¢enja dolazi do isparavanja dusi¢ne kiseline u obliku NOx. Iznad bazena za ¢iééenje
montirati e se napa spojena na mokri scruber u kojem ce se vrsiti neutralizacija plinova. Otpadna voda od
neutralizacije e se obraditi sa ostalom tehnoloSkom otpadnom vodom iz postrojenja, a zrak ¢e se preko
odvajaca kapljica ispustati u zrak. Na ispustu e se vrsiti mjerenje emisija oneciscujucih tvari u zrak sukladno
uvjetima nadleznog tijela.

Plinski plamenik isparivaca biti ¢e snage 48 kW te Ce sluZiti za zagrijavanje vode te nastanak pare. Voda koja
ce ispariti kondenzirati ¢e se te ¢e se koristiti ponovno u postrojenju. Koncentrat ¢e se odvoditi ponovno na
filter preSu. Buduci da je snaga plamenika manja od 100 kW sukladno Uredbi o grani¢nim vrijednostima
emisija oneCiS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (NN 117/12, 90/14) nije potrebno vriiti mjerenja

onecis¢ujucih tvari u zrak.




TehnoloSke otpadne vade se ne ispustaju iz postrojenja (tehnika nultog ispustanja) vec ce se neutralizirati,
vriiti ¢e se koagulacija ¢vrstih Cestica, te ¢e se nakon procesa na filter presi odvoditi na isparivac. Kondenzat
ce se ponovno korisiti u postorjenju.

Talozi (opasan otpad) kaji ¢e nastati ¢e se analizirati u ovlastenom laboratoriju te ¢e se sukladno rezultatima
analize predavati ovlastenim oravnim osobama na oporabu ili zbrinjavanje.

8. Opis stanja lokacije gdje se postrojenje nalazi

Planirano postrojenje biti ¢e u sklopu poslovnog kompleksa Pireko d.o.0. na podrucju Krapinsko-zagorske
Zupanije na podrucja grada Oroslavja. Lokacija je dijelom na izgradenom dijelu izdvojenog gradevinskog
podrucja naselja, a koje je ve¢ opremljeno odredenom infrastrukturom. Postojeci i planirani infrastrukturni
objekti nalaze se u okolnome prostoru.

Lokacija postrojenja prema lzvatku iz karte zasticenih podrucja Republike Hrvatske za predmetno podrucje
izgradnje pogona unutar postojeceg kompleksa Pireko d.o.0. u Oroslavju (izvor podataka Drzavni zavod za
zastitu prirode WMS/WEFS servisi od 18.6.2015. - prilog 8. list 3), smjestena je izvan bilo kakvog zasticenog
podrucja.

Prema lzvatku iz karte ekoloske mreze Republike Hrvatske za predmetno podrucje lokacije postrojenja (izvor
podataka Drzavni zavod za zastitu prirode WMS/WFS servisi od 18.6.2015. - prilog 8. list 2) planirani poslovni
kompleks Pireko d.o.o. Oroslavje nije smjesten na podrucju ekoloske mreze.

9. Opis svojstava i kolictine o€ekivanih industrijskih emisija iz postrojenja u pojedinu sastavnicu okolisa,

kao i identifikacije znacajnijih u€inaka industrijskih emisija na okoli$

Emisije u zrak

. Izvor emisija Mietdars Podaci o emisijama — (specificirati
Tehnolo3ka jedinica ili (Referentna Sranie e mitla jedinicu i temel] za iznosenje
direktno povezana oznaka iz tlocrta | Oneciscujuca tvar {n : :reéa i fil t-:" mjerenih rezultata kao, npr.
aktivnost. / dijagram toka u ehE s il mg/Nm?, kg/toni proizvoda, |
ooy sedimentacija, i sl.) < =
Prilogu) kg/danuisl.)
| Uredaj ce biti snage ispod 100 kW |
Proiivedna hal | te sukladno Uredbi o granicnim
= co , - . g
izgaranje plina u plinskom Z1 - vruef?fas'nrf: em:.lsua Ki
ispariva(_u 0k5|d| duélka oneciscujucr tvari u zrak iz
: nepokretnih izvora (NN 117/12, .
| 90/14) nije potrebno mjeriti |
i : (navedene vrijednosti su !
| | procifenjene, stvarne vrijednosti
| Proizvodna hala | utvrditi e se temeljem rezultata |
| - 2avrina povriinska NOx ' prvog mjerenja — detaljno l
| obrada metala uranjanjem 22 " mokri scrubber objasnjeno u poglaviju H.3)
: F |
| u kade koje sadrze otopine NOx
[ kemikalija 3
i . <1.500 mg/m
!

| | | HF <3 mg,:‘ms, pri masenom




‘ protoku od 15 g/h ili vige

| masena koncentracija krutih

‘ | ¢estica :
3
Pogon za proizvodnju , 2,4 mg/m’, ;
proizvoda od ugljiénih | 73 B R 8 vrecastih filtra, !
| celika (proces ruénog Tl e ciklon 15,9 g/h Qumiirani -
|

satmarenja) | 1000 g/h Q granicri

L l ‘ ’ >0¢5 Qemilira nifQgranitni

| | |
| | co ‘ 3,9 mg/m®,
| Pogon za proizvodnju )

| proizvada od ugljicnih
celika {.proces sudenja 74 NO, ) 1492 mg,!m3,,
lakiranih proizvoda u

lakirnici pomocu — |
termogena) |

: ) |
| ‘ masena koncentracija krutih

Pogon za proizvodnju Cestica :

: 7 3
! -pn:flzvoda od ugljiénih 75 heotedition ‘ ) . 47,0 mg/m”,
| Celika (autogeno | | B

numericko izrezivanje) ‘ l

maseni protok krutih Zestica:
186,1 g/h

Emisije u vode

Ukupna R
Referent :dne::na ' Prije obrade.
na Mijesto koli¢ina :
QI3ke (2| inastania e Onetiséujuca
dijagram otpadnih ukupna e Koncen Metoda Korentite
toka / voda i tip ‘godisnja ; tracja | prodistavanj e
tlocrtau |  vode koli¢ina (mg/) a (mg/l)
Prilogu {m3/godini), i
protok (m?/h) _ §
temperatura 3,2
miris primjetan
boja bez
pH 7,4
; amonij 12,8
0;;3;‘2:';9 nitriti 0,061
vade s —_nit@ti — separator £,70 nije
K2 P 031l/s ukupni dugik - o — 38,5 . primjenjivo
renih ukupni fosfor 1,14
& KPK
ROTEmS (bikromatni) 3.8
BPKs 15
Suspendirana
tvar susena na 33,6
105°C




10. Opis predloZene tehnologije i drugih tehnika sprje€avanja ili, gdje to nije moguce, smanjenja
industrijskih emisija iz postrojenja

Utjecaj na kvalitetu zraka

Postupak zavrine obrade predviden je u kadama koje ¢e biti poklopliene pomi¢nim poklopcima, a
isparavanja/pare ¢e se obraditi i neutralizirati na uredaju (scrubber) smjestenom uz pogon; kondenzat ¢e se
obraditi zajedno s otpadnom vodom.

Prilikom fiziCke obrade sirovine (priprema, krojenje ulaznog materijala i sastavljanje elemenata i konstrukcija
od nehrdajuceg Celika) - bruenja emisija proizvedene prasine u okolis sprijeciti ¢e se primjenom uredaja za
filtriranje (vrecasti filter), a zrak ¢e se vracati u prostor hale.

Utjecaj na kvalitetu vode

Tehnoloske otpadne vode od ¢e se neutralizirati, vrsiti ce se koagulacija ¢vrstih éestica, te ¢e se nakon
procesa na filter presi odvoditi na isparivac. Kondenzat ¢e se ponovno koristiti u postrojenju.

Oborinske vode od krova proizvodne hale skupljaju se u spremnik oborinskih krovnih voda. Preljev od
spremnika za krovne oborinske vode, kao i oborinske vode od skladiita, spajaju se u postoje¢i sustav
odvodnje na kompleksu Pireko d.o.o0.

Oborinske vode s parkiralidnih povrsina ispustaju se preko odjeljivaca ulja u sustav javne odvodnje (mjesnu
oborinsku kanalizaciju) te s ostalog dijela kompleksa, zajedno sa sanitarnim otpadnim vodama, u
kanalizacijski kolektor.

Gotovi pod prostora za pranje i Cid¢enje elemenata koji su predmet pasivizacije, izveden je u nagibu prema
sredini. U sredini prostora predvida se izvesti sabirni kanal sa linijskom reSetkom za skupljanje otpadnih
voda od Cis¢enja i pranja. Odvod od kanala spojen je u prihvatni bazen za otpadne vode, koje se u
zatvorenom sustavu procis¢avaju i ponovno vracaju u napojni spremnik za pranje. Gubici vode koji nastaju u
tehnoloskom procesu, dopunjavaju se iz spremnika oborinskih voda ili vodom iz vodovoda.

Radi sprecavanja prelijevanja oneciS¢ene vode od pranja u vanjske prostore i u ostale prostore proizvodnje
sa suhim podovima, na prijelazu u drugi prostor i kod vrata za izlaz u dvoriste, ugradene su linijske odvodne
redetke. Takoder je izveden zastitni betonski parapet prema unutradnjim i vanjskim prostorima. Odvodnja
od linijskih redetki spojena je u sabirni kanal, koji je spojen u prihvatni bazen otpadnih voda. Cié¢enje ostalih
podova proizvodnje i skladi$ta vr3i se suhim postupkom.

Pod hale u prostoru zavrine obrade, prihvatni bazeni te reviziona okna izvesti ¢e se od vodonepropusnog
betona, te dodatno zastititi polietilenskim slojem, da se sprijeci utjecaj kemikalija na betonske elemente i
potencijalno istjecanje iz istih.

Otpadne tvari i mulj skladistiti ¢e se u odgovarajuc¢im spremnicima na zasticenoj vodonepropusnoj podlozi
bez moguénosti oneciséenja povrsinskih i podzemnih voda opasnim tvarima, te ¢e se poduzimati mjere kako
iste ne bi dospjele u paodzemlje.

Pare koje se proizvode u procesu €id¢enja sakupljati ¢ce se sustavom ventilacije i neutralizirati, a nastali




|
kondenzat obraditi zajedno s otpadnom vodom. Prosje¢an godidnje kolitina otpadnih voda u zatvorenom ||
recirkulacijskom sustavu kretat ce se od 260 m>-5m’/tjedan. Manje koli¢ine taloga sakupljaju se u bazenu za I
neutralizaciju. L '!
|
11. Opis tehnika za sprieavanje nastajanja otpada i pripremu za ponovo koriStenje, ili oporabu otpada -
nastalog u postrojenju N
Tijekom redovnog rada postrojenja procijenjena je proizvodnja sliedece vrste opasnog otpada: .
| Otpad 7
skladisten na
s Godiénja koli¢ina Postupak .I.okacu iy
Kljuéni broj i naziv : referentna
Opis otpada proizvedenog obrade
Qinsda otpada (t) otpada Cznaka s
P P tlocrta [
dijagram
toka
muljeviti talog
11 01 13* otpad od
s - it masnoca nastao
odmasitivanja koji sadrzi i 1 nepoznato
B oy taloZenjem vode
E od odma3¢ivanja
11 01 98* ostali otpad ZRUStAIC R eeh
i L g od isparavanja 17 nepoznato
koji sadrii opasne tvari
vode
TR =
130502 mu.lle\n iz mulj fz ‘seprat_ora 0.2 .
separatora ulje/voda ulja i masti
20 01 21* fluorescentne
cijevi i ostali otpad koji krutina 0,001 nepoznato
sadrii Zivu
2001 35* odbacena
elektritna i elektronicka
oprema a koja nije ;
navedena pod 20 01 21% i krutina 0,047 nepoznato
2001 23%, koja sadrzi
opasne komponente 0
1502 02* apsorbensi,
filtarski materijali
(ukljuéujuci filtre za ulje
koji nisu specificirani na
drugi natin), tkanine i krutina 0,008 nepoznato
sredstva za brisanje i
upijanje i zatitna odjeca,
onecisceni opasnim
tvarima)
12 01 09* emulzije i
otopine za strojnu i
ki
obradu, koje ne sadrie tekucina 0,120 nepoznato
halogene
13 02 05* neklorirana
mazwa.ulja 2 "‘9“8 ' tekucina 0,010 nepoznato
zuptanike na bazi
mineralnih ulja
13 01 13* Ostala "
kucina 14
hidrauli¢na ulja teku 0.0 HeRORAAD
Sav opasan otpad ce se sakupljati oduojeno po vrsti i odlagati u adekvatne spremnike koji se nalaze U dV.B:
objekta zapremnine priblizno 10 m’. Sav proizvedeni otpad (opasni i neopasni) uklanjati Ce se s lokacije Uz




i

pratecu dokumentaciju od strane pravne osobe koje imaju dozvolu za gospodarenje otpadom.

Ostaci od rezanja osnovnog materijala koristiti ¢e se za potrebe tvrtke Pireko d.0.0.. U suprotnom, sakupljati
¢e se i zbrinjavati od strane ovlatene pravne osobe kao neopasan otpad.

12. Koristene tehnike i usporedba s NRT-ovima

Planirano postrojenje za povréinsku obradu metala kemijskim postupkom u kadama, operatera
PIREKO d.0.0., usporedeno je sa najboljim raspolozivim tehnikama temeljem sljedéc':ih referentnih
dokumenata:

e Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics

(STM), kolovoz, 2006.;

e Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas

Treatment/Management Systems in the Chemical Sector (CWW), veljaca, 2003.;

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage (EFS), srpanj, 2006.;
e Reference Document on Best Available Techniques on Energy Efficiency (ENE), veljaca, 2009.;
s Reference Document on Monitoring of emissions from IED- installations (ROM), srpanj, 2003.

Pregledom navedenih dokumenata utvrdeno je kako postrojenje operatera PIREKO d.o.o.
zadovoljava sve pokazatelje koji su vezani za primjenu najboljih raspolozivih tehnika.

13. Planiranje buduénosti: mjere za smanjenje negativnih utjecaja na okoli3, rekonstrukcija,
prosirenje i sl.

Nakon izgradnje sustava procis¢avanja i zbrinjavanja otpadnih voda, Operater Ce izraditi i predociti na
tehni¢kom pregledu postrojenja Operativni plan interventnih mjera u slu€aju iznenadnih zagadenja voda
Plan rada i odrzavanja vodnih gradevina za odvodnju i uredaja za prociscavanje otpadnih voda.

Popis privitaka:

1. Orto-foto karta s prikazom lokacije postrojenja i podrucja koje ga okruzuje
2. Dijagram toka / tehnolo3ka shema
3. Tlocrt / dijagram toka postrojenja s oznacenim zgradama i tockama emisije




Prilog 1 Sire podruéje postrojenja
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Prilog 3 Situacija postrojenja s tehnoloikim jedinicama i mjestima emisija =570 kanalizacija

POSTOJECA INTERNAYODVODNJA

SPAJANJE NA POSTOJEET INTERNU ODVODNJU
{SPOJENO NA I8 ODVODNIU (KOLEKTOR)

SABIRNA JAMA-postojeéa

e -

k.G 1338/3

H3-postojeci




